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"ЛИГРА"
EN AW-6063

ГОСТ 4784-2019

Радиатор сварной

ABC.9015-2.600

ЕГСН.301415.9015-2.600

1.   Лицевая поверхность

2.2. * Размеры для справки.

3. Неуказанные радиусы скруглений 0,5 мм.

4. По желанию заказчика возможна дополнительная сварка

вдоль ребер по ГОСТ Р ISO 10042-2020 Класс "C".

5. Сварка трением с перемешиванием по ГОСТ ISO 25239-5-2020.

6. Изделие-заготовка ЕГСН.752699.9015 ООО "ЛИГРА".

Изм. № докум. Подпись Дата

Лист Листов  1

МасштабЛит.

Лист

Масса

1:2

Формат А3

Разраб.

Н.контр.

Провер.

Т.конт.

Утв.

Копировал

Площадь сечения,
мм²

Синицын Е.Н.

Николаев П.А.

Носань А.Л.

4
4
,3
*

272,5*

600*

13,75*
10,9*

10,9*х25=272,5*

см. пункт 4 ТТ

9
,7
*




